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Indtistria e Comércio Ltda.
REVISAO 5

CODIGO LIGA ASTM B 240 - 10 | DENOMINACAO ZAMAC5

Fardos de aprox. 500Kg com etiqueta identificando o peso, o n2 de pecas e o lote e, quando

IDENTIFICACAO o ) }
aplicavel, pintados com uma faixa na cor azul

EMBALAGEM Arqueados com 3 fitas metalicas, envolvidos em pelicula de pvc.

APLICACAO Fundicdo sob pressao e fundicao por coquilhas.

COMPOSICAO QUIMICA

ELEMENTO MiNIMO MAXIMO

Al Aluminio 3,900 4,300
Cu Cobre 0,700 1,100
Mg Magnésio 0,030 0,060
Fe Ferro 0,000 0,035
Pb Chumbo 0,000 0,004
cd Cadmio 0,000 0,003
Sn Estanho 0,000 0,0015
Zn Zinco Dif. Dif.

PROPRIEDADES FiSICAS

Faixa de Fusdo 380-386 °C
Densidade 6,6 g/cm3
Condutividade Elétrica 26 % IACS

CARACTERISTICAS MECANICAS

Dureza Brinell 91
Resisténcia a Tracdo 328 MPa
Escoamento 600 MPa
Alongamento 7% em 50,8 mm
OBSERVAGOES

Os ensaios mecanicos acima descritos sdo referenciais. Caracteristicas mecanicas variam de acordo com a peca produzida

e o reagrupamento de grios durante a solidificacdo do material. Para conhecer/determinar as propriedades mecénicas

ou a funcionalidade da pega em resistir as forcas mecanicas e/ou transmiti-las, deve-se realizar os ensaios na prépria pega, ou

retirar o corpo de prova durante a fabricacdo da mesma.

APROVAGCOES

Qualidade: Felipe N Pedroso (Analista da Qualidade) Visto da Qualidade
28/11/2012

Aprovado por: José Longo Filho (Dir. Industrial)

\\Servidordados\qualidade\NBR I1SO 9001\ETM\Anodo Galvanoplastia\ZL-5 rev5



